Sarrera

Fluido Superkritikoen teknologia dugu teknologia
garbien sailekoa, ingurumenarekin begirunez jokatu
nahi duenetakoa. Teknologia honetan oinarritzen
diren prozesuek ez dituzte erabiltzen disolbagarri
konbentzionalak, edota o0so kopuru  txikian
darabiltzate.

Onituraz disolbagarri egokiaren aukeraketa, prozesu
jakin baterako, honen eraginkortasuna kontuan
hartuaz egin ohi da, honen gaitasuna tarteko
prozesu guztiak eraginkortasun, segurtasun eta
arintasun baldintza hoberenetan bideratu ahal izan
ditzan.

Azken urteetan geureganatu dugun
ingurumenarekiko  kontzientziaren  areagotzeak
ordea, disolbagarriek, eta bereziki halogenatuek,
ozono geruza ziur Kaltetzen dutela frogatu
izanarekin batera, erabat aldarazi digute disolbagarri
hauen aurreko jarrera, eta hala, gaur eguneko joera
da, proposatzea, hauen erabileraren erabateko
ezabatzea.

Disolbagarrion inguruko arazo sail baten aurrean,
Fluido Superkritikoak ageri zaizkigu haien ordezko
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Introducciéon

La tecnologia de Fluidos Supercriticos estd incluida
dentro de las tecnologias limpias, tecnologias que
son respetuosas con el medio ambiente. Los
procesos basados en esta tecnologia no aplican
solventes convencionales, o los utilizan en muy poca
cantidad.

Tradicionalmente, la seleccion del disolvente
adecuado para un determinado proceso se hacia
teniendo en cuenta su eficacia y su capacidad de
contribuir a que los procesos tengan lugar en
condiciones Optimas de eficiencia, seguridad y
rapidez.

El aumento de la conciencia ambiental en los
ultimos anos junto con la demostracién de que los
solventes, en especial los halogenados, danan la
capa de ozono, ha revertido la actitud frente a estos
solventes, de modo que la tendencia actual es
proponer la eliminacién total de su uso.

Frente a esta problematica de los disolventes, los
Fluidos Supercriticos se presentan como alternativa

gisa, haien aldean hainbat abantaila dituztelako.
Hala: disolbagarri organikoen erabilera saihestea,
inokuoak izatea ohiko disolbagarrion aurrean, eta
ere prozesu osoaren errendimendua areagotzea
eragiketa osoaren denbora murritzen duten hein
berean.

Fluido Superkritiko ohikoenen artean nabari zaigu
CO2a, disolbagarri berdea (“green solvent”), ez baita
toxikoa, ez du kutsatzen, ez du su hartzen, eta
merkea baita, birziklatzen erraza, eta beraz,
ingurumen arazorik ere eragiten ez duena bere
hondakinen kudeaketan.

Azken urteotan modu esanguratsuan hazi da Fluido
Superkritikoen  inguruko interesa  eta  hauen
gaitasunaren inguruan hainbat prozesu hobetze
bidean. Teknologia berri honek aplikazioa du
industria sektore sail ugari batean, eta era berean
ukitzen ditu berriki garatzen ari diren jarduera lerroak
ere, nola, esaterako, nanoteknologiaren alorra, non
Fluido Superkritikoek abantaila ugari eskaintzen
duten teknologia konbentzionalenen aldean.

debido a las ventajas que presenta como son: €l
evitar el uso de disolventes organicos, su inocuidad
frente a los disolventes y un mayor rendimiento del
proceso al reducir el tiempo de la operacion.

Entre los Fluidos Supercriticos mas habituales
destaca el CO2, disolvente verde (“green solvent”)
que no es toxico, no contamina, no es inflamable, es
econdémico, facil de reciclar y, por tanto, no supone
un problema medioambiental de gestion de
residuos.

El interés por los Fluidos Supercriticos y por su
potencial en cuanto a la mejora de procesos ha
crecido de forma significativa en los Ultimos anos.
Esta tecnologia tiene aplicacion en un abanico
importante de sectores industriales, cubriendo
también lineas emergentes de actuacion como la
nanotecnologia, campo donde los  Fluidos
Supercriticos muestran notables ventajas frente a las
tecnologias convencionales.

€gitaraua

9:15 Jardunaldiaren aurkezpena

9:30 Fluido superkritikoen teknologia, honen
aplikazio garrantzizkoenak eta teknologia honen
egoera Espainia eta Europan (Iratxe Garay. GAIKER-
IK4).

10:00 Solutex: Negozio irtenbideak  fluido
superkritikoen teknologian (Pilar Ramirez. Solutex).

10:30 Nanopartikulen ekoizpena fluido
superkritikoen erabilpenaren bitartez Alvaro Tenorio.
Productos de Instrumentacion)

11:00 Atsedenaldia

11:30 Teknologia berritzailea eta ingurumenari
begirunea diona industriaren zerbitzuan. Altex:
Eskalatua eta Industria Eraikuntzak (José Garcia
Reverter. AINIA)

12:00 Materialen eraldaketa, estaldura eta
inpregnazioa fluido superkritikoen bidez. Aplikazio
industrialak (Concha Domingo. CSIC-ICMAB).

12:30 Fluido superkritikoen erabileran oinarritutako
ko-prezipitazio eta kapsulazio prozesuak (Angel
Martin. Valladolideko Unibertsitatea)

13:00 Mahai ingurua

Programa

9:15 Presentacion de la Jornada

9:30 La tecnologia de fluidos supercriticos, sus
aplicaciones mas relevantes, y situacion de la
tecnologia en Espana y Europa (Iratxe Garay.
GAIKER-IK4).

10:00 Solutex: Soluciones de negocio basadas en
tecnologia de fluidos supercriticos (Pilar Ramirez.
Solutex).

10:30 Produccion de nanoparticulas mediante el
uso de fluidos supercriticos (Alvaro Tenorio.
Productos de Instrumentacion)

11:00 Descanso

11:30 Tecnologia innovadora y respetuosa con el
medio ambiente al servicio de la industria. Altex:
Escalado e Instalaciones industriales (José Garcia
Reverter. AINIA)

12:00 Modificaciéon, recubrimiento e impregnacion
de materiales con fluidos supercriticos. Aplicaciones
industriales (Concha Domingo. CSIC-ICMAB).

12:30 Procesos de co-precipitacion y encapsulacion
basados en el uso de fluidos supercriticos (Angel
Martin. Universidad de Valladolid)

13:00 Mesa Redonda
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Jardunaldia  sektore sentibera  desberdinetako  enpresei
zuzendua da, eta ez bakarrik, hauen produktu eta prozesu
industrialen hobetze teknikoei eta hauen ingurumen eraginei
begira, baizik eta baita ere produktu eta prozesu berrien
garapen posibleei begira, teknologia berri honen aplikazioaren
bidez, nola izan litezkeen:

Elikadura / Sektore kosmetikoa / Sektore farmazeutikoa eta
nutrazeutikoa / Material plastikoak / Enungintza / Materialen
garbiketa / Hondakinen tratamendua.
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m A QUIEN VA DIRIGIDO

ggﬁht?en}alnnnvnciﬁn La jornada esta dirigida a empresas de diferentes sectores
sensibles, no sélo a la mejora tanto técnica como
medioambiental de sus productos y procesos industriales, sino
también al desarrollo de nuevos productos O Procesos
aplicando esta tecnologia como pueden ser:

m.;rum. Alimentacién / Sector cosmético / Sector farmacéutico y
Drpartaments nutraceutico / Materiales plasticos / Textil / Limpieza de

die Innovacidn
¥ Promocién Econdmica

2 Materiales / Tratamiento de residuos.
GAIKER




